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FORGES &« CHAUDRONNERIES pes POUTRAI

HENRY PLAYOUST, construcTeur
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Prix cotés sur base 1914
Hausse suivant cours
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CHAUDRONNERIE DE CUIVRE INDUSTRIELLE: e

FONDERIE DE FONTE FONDERIE DE

APPAREILS et MACHINES en tous genres

pour Teintures, Appréts, Raffineries, Sucreries, Distilleries,
Brasseries, Papeteries, Confiseries, Produits chimiques, Peignages, Filatures, Tissages, etc...

APPARFEILS A TEINDRE
MATERIEL TEXTILE

(Catalogus spécial sur demunds)

MATERIEL pour BRASSERIES
ORGANES de TRANSMISSIONS

-- MECANIQUE GENERALE --

Un atelier moderne de modelage mécanique est monté dans mes Usines afin de pouvoir j
MODELERIE exécuter rapidement, d'une fagon précise et économique n'importe quels travaux de modéles. |

NOTA. -- Ce Catalogue Edition 1925 annule las précédents. — Vu la varation des cours, les prix sont cotés
sur la base de 1914, Hausse varmable suivant les cours.



Forges et Chaudronneries des Poutrains -- Henry PLAYOUST, Constructeur; JTOURC NG
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LES HALLs DE CHAUDRONNERIE
Line maison bien outillée iL Usinant toul par ses propres moyens J-L CONSTRUIT BIEN,

avec du matériel moderne = sans aupcun intermédiaire 52 VITE et BON MARCHE
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INTERIEUR DE 1A HAUDRONNERTE
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Tuyauteries
fagonnées
en cuivre
et en acier

Collecteurs
de
vapeur

Tubes
pour Forages

Tubes
de
Lisseuses

FORGES ET CHAUDRONNERIES DES POUTRAINS

HENRY PLAYOUST =

Piéces en culvre

forgées, & coquille

de loules Tormes
gl

loules dimenslans

Speclalf
t'installations en acler

pour
Yapedr surchauffée

Soudure  aulogéne
par
procédé  perfeclionng

SPECIALITE DE CHAUFFAGES

s, clia )2

EN TOUS GENRES

Chauffage & basse pression et & eau chaude pour bureaux, habitations, théitre
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ULTIMHEAT ©

SERPENTINS EN TOUS GENRES

en CUIVRE on en ACIER DOUX, soudés a I'Autogéne par un nouveau procédé
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Chauffage a faisceaux Tubulaires par la Vapeur a2 haute pression ]11. |
liﬂﬁ _j@‘"‘.!'
| ULTIMHEAT

CIRCULATION D'AIR TRES INTENSE VUE EN COUPE
Choauffoge presqoe imstantang ol plus ropide
|'|||L.|‘| i ||1|"||'|'|"|ll|'lr' ||||||-I ANtre sy wlerne LDNGUEHR FIIE 5‘ METHES

o sestenme affre pone o lucote prossion, goe superiorile éorasante sur les tuvans & oiletres qu s bersont Tocilement, Ppui hLH'I'ilill'!ﬂ"ll-_t
les bitements por lese paodds, qua ne poovent supporter quiane Tmblke pression, alovs que mon l'|I||.|LHu;‘I' faat en TUHBES IFACRLER 3 IDES
PAR RECOUYREMENT, Pl supporier une |1||-~.-:inn einslarite de fo 5 2 ]-.|||1j_-.-. L lllIH;-_"Itl'l[I' des farsennyix [l atteanalee B nelees,
prar «'l:u.-af'-tul::ul: NOMBRIE DI JOINTS THES RESTREINTS, ot [t I"--|.u|-|--|; il iujn'l.i- l|11'~l.||!li-||||':- irgonsibiles s dilatotians o dvite s
poanhirvux ennuis et les roparations continnelles causties par bes liites.

Ce choulfoge s'impose de plos en plos, vo les hiputes pressions, soplovies scloellement

I est d'uillenes soainbenan! ;:Iiu]-hr s prosgue toules les usines,

TABLEAU COMPARATIF

Ui Laasotenn COIL] I die & Lubes dle 50 = 5 dbeimbtees carvods do suefove de dlgodTe a0 mietee Linsdite, Emmunsinnge de viapeir =
dévimiElres cubes » B Kiloge, i pression = 64 litees dis vapear.

Uin tubip lisse e 200 = 63 déctmiiees cpepés, sont bn midme surlnoe,

Mais,,, pmuseasinnge de Vipeur Gl alterm i res cubes 3 8 kiloer, = 2498 hires. Done, aveo mon svsteme, o v o une dillérence de 74 "-',."n

oo Hun:\-_j.nill.qgr- il VA el e i, (DilTerpnen Lods .|]-||r4"|'i.1]|||' i lo mise oi rule, car dn Avile la boisse subate de 1-r-~4~i--u aux :__'"Ill"l'xtlﬂ"ll"!-:l-
L [nisceau pése 70 kiloos pair 5 metres. e tubis da 200 pésn 145 kiloos, soil [Irase i Tie luwakakie. .
I]‘Dlllr'. ASURFACE DE CHAUFFAGE L '.‘.-'I; L, wyee suon svstéme iut demonde des supports plus legees, 11 v o exoctement In MOLTTTE
BE DIFTFERENCE DE POIDS: PATR CONSEQUENT DE PRIX



Radiateurs Tubulaires en acier, sans aucun joint, pour hautes pre

Essayés a 30 kilogs de pression et permettant l'emploi de la vapeur prise directement sur générateurs san

T outes les pitces . . S
Ciarantie el Sévuribe

sont en acier
ahaolues

estra-dous

Siemens Martin

et soudées | 1H = = -

# |'autogene 1 £ Proprete
Pas de joints 1 _ S s | Réservair pous
Pas de fuites aan | I ' “ pron N -. : % evaporation o exu

Fig: 1025

Hautrer Walve de Surface Poids Prix Prix da Supplément

W Lagueur totale prise Purgeur de kilops il lavalve et | pour il
s i o} da vapeur chaufie Hadistour | du purgeur| de garmiture
1 50 a0 1217 15121 | m 2200 501
S B ) I ‘
2 700 Im 1217 | 132 | Im2800 | 67

|
e . .
I, 750 e | A | 2 7

B ‘ - - Fig. 1020

Radiatenr garm d'une tile de garmituro

| m i nL 240 |2.||'.FI 1521 31h.:" At

|
|
4 ' 'm. | m. e/ S I - | 2mE300 | 87



Réfrigérant en plein air avec Tuyéres de pulvérisation *ﬁi‘g
" LE PLUS PRATIQUE LE MOINS COUTEUX uLTMNEAT ©

FIG, 314
Toutes drwposttions de Tuyaubteries peuvenl etre adoptées suivant los can

Etudes et devis sur demande

el = DEBIT Surface gpyron CLAMETRE PRIX
FORCE ! L ANE TR iix
ot ehurinien R TR TR des bassins BES TUYALY des r:{-.r|||“1- ks

\ TUYERE DE PULVERISATION -

Tout hronze

3 = . .|| ¥l i 120
MY b |2 grandeur d execulion 1543 13 | |34
R i) ] Ahit] | 4%
PRIX 12 francs 23 13 el 1ab [*rim .
) i) | | %1 Ir|_| un dnmmande
Débit 3 mélres cuhes heure A 120 )70 12
3 150 ] 200 Tout bronzs
] | &0 A Ll . ]
. . &0 40 260 2% N 256 1/2 grandenr d exdcution
Ce pulverizateur peut étre utilise |5k A R0 50 2

{H ) PRIX 30 francs

pour service d'meendia.
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HUMECTEUR D’AIR

Air inlérmeup mmh-—--: (e

L'appareil humecteur d'air a pour but de produire une humidihcation et un degré de temperature
convenables permettant un bon travail des matiires et assurant sous le rapport de 'hyméne une prrfaite aéra-
tion des salles, 1! a sur tous les autres nppar:ila concurrents. |'énorme avanlage d une construction trés Bimplf-‘
quaique soignée, dun fonctionnement remarquable, d'wn encombrement réduit, d'une économie incontes-
tahle, d'un entretien nul et d'un prix trés réduit.

Clest un injecteur a triple effet employant 4 la fms ou séparément la vapeur, 'air et eau.

Il peut done &tre employé comme humidificateur, comme appareil de chauffage, comme aérateur,
et enfin avee 'emploi d'un petit ventilateur 1l peut abaisser la température des salles de plusieurs degrés en
dessous de celle de l'air extérieur. On peut done varier & volonté le degré de saturation de 'air, sa quanhité
en mouvement et =a fempérature par un simple réglage des registres et des robinets.

TUYAUX

EN TOLE NOIRE OU GALVANISEE

ey

Humidification. Ventilation. ete.




N CHAUDIERES

: A

= ' TUBES

Type basse pression, vapeur ou eau chaude Type haute pression
depuis | métre jusque 16 métres carrés de surface de chauffe depuis 2 meétres jusque 40 métres carrds de surface de chauffe



ROBINETTERIE BRONZE

SERIE FORTE DITE DU NORD. A GONGE

lal=s ROBIX ]IS

MENSIONS B Pollys APPRONIMATIFS

OFilice " '-: 4] 5 | Iy 29 1 | J 45 3 | T i i) 1%

— = [ |
Cham. d- brdes 5, | 80 | 75 | 8 s |1 | v | o | s | a0 70 | k5 | 1S | 2 |28 23
Eiartemmt . 5 | 1o 145 | 155 .I 1351 185 | 165 15 o | el | e | R
Careé e 1a ch 12 [ <4 I 15 )3 | 24 | M4 34 R U il M| A
12k 3|3 T50) _i’?l '||'I. TIZES 150 1T kSIS S (B ka| 4k Bk

I:..n,l.. uppronmatl “ i '-’|| |

| F‘.g I | _ |
Prix : .455| 7.25 | 10.00| 1560 :fum s Ll wuivast enpe
Bride ¢t douille & Eleter

Brides paralleles

SERIE LEGERE SANS CONGE

APPROXIMATIFS DES RUBINETS

DIMENSIONS BT Polbs

—_—— — s = — o

Orfier ¢ oo ™ b0 | 3] 2] 35 130 | 35 | 0 | 45 | M g [ e | 700 BDO|w0 | 100

Drarn. d brides M | 80 | 75 [ 90 |05 {115 | 125 | 140 150 oo | v | 15 | s | 210 | e | 20

Ecutternent =« v | 35| S0 ) 1Sl 145 f 140 | 150 1 165 (95 | 210 | 220 | 250 | 260 | z8O | 300

Foidy approsimatit [0k 8]0 e 2(0 k912 kB A4k b k5T k. BT;L’}HLJI“J 6 ksl kS| 16k |k | 5k

375 | 5.5 | 200 l!fﬁl 1650 lleg avivant cours. = ;

: e Bride ot douille a filoter

Brides paralléles

ROBINETS BRONZE EN TOUS GENRES Prix suivanl cou.




Modele forr

Robinets a rodage a boisseau ordinaire |

Corps Fonte — Clef Fonte ou Bronze ri|31|-.i- A

& 2 bridea i bede et douill a el | S R
PIMEXSIONS T PRIX
LRI 1T mfm 20 ] o) s fi0 G
Lhinmetest ol =s Lipgdics . n oy 15 I 15 195 | 180 150
vl I 1o ddouille fig. 54 ai 2 W {l (] Gf
Longoerur de o fig. 53 B H 104 110 121 135
Cared dit I Gl . 16 18 of | 09 o | o7
( Larpn [ante, clel Jamte T.50 a9 [ 10.50 | 12.50 | 15 | 17
Prix | i elal brotzn 9 |12 | | 21 | 24
| |

i beide ot T

seimis] b Lubulure catnelée

 pm— )

e |
|
|

N ULTIMHEAT ©
216 & iRTuUAL MUSEUM

i bride el roceond et Lubulued & Lirasie

Fig. 53, 54. 55. 5%, 35)
30 ha Gl ] in | ] 1f] { 1]
60, | 0] 139 | 180 | AED | 00 | B | I8 qene. o T Bigesnd 86
(R 165 (8-11] 106 210 il 270 aon
i an | 41 | 1] ] &0 L) &0 b 07 pr lont feulepeent
| |
I 20 | e | 26 29 33 41 0 60 i fonte wvoe elel Liroses
| 30 | 3 | 41 48 56 72 83 110
|

ovenehinps Lol

Robinets

Corps Fonte — Clef Fonte

a rodage a

ou Bronze

boisseau ordinaire

Modéle FORT pour vapeur ou eaun Sous pression

DIMENSIONS ET PRIX (Fig. 67)

Uirfers . e im 10 13 11 20 .3.3 | a9 A 1]

Mapelinnd Linroaindds Jreriit Pailoe Ter odi J K 1 Y 1 | 1 1 .'-ri | i | 18 ."-rp

Varn i la Gled 12 T4 16 18 2l | iy 27 aif

Prix! Corpi fonte, el Tonli 550 by .50 750 9 11.25 13.50 15.50
Fix ¥ L&l beatieo b T | B | 10 12 IEZE 1751 21.?5



ROBINETS PURGEURS EN BRONZE vuie wn oo 00 350

Gl §

0

Douilles a fileter ei tubulures en bronze a braser

Mumsfros., i t g 7 q
Ontices en madlimetees | 1] I 4 ] ]# ;] n i3
Mhametes douille I'F IB | M o § i » 14 1A 42
Dhwmetre brde 3t 55 fill 71l Fil! i | A1 | W %)
| : I ==
Prix: figures 100107111 2.7513 350 | 4.75(5.80| 726 9 | 1 13 | 15
W13 i iskussliny 3504 476 T2 S0 WH I NG M 51]‘15 50
. . i 4 570|555 f.75 1050 | 12 1350 | 16 18 50
Rﬂblﬂﬁt spéﬂal ki (250 4 4.95|68 |72 850 1025 1175 | M50 | 16.5¢
11k - 3351375 4405507 BEO0 | 1075 | 11.75 | 14.50 | 16.50
pour Humidification 325,375 4.40| 550 ;
Ty P ERe TR NRL How [3.50 4 47 |8 (758 BEO|I2 13.25 | 15.50 | IR
)
| | |
Ceifded 7 “_.. Filotape 12007 wij [hnie qripwes T 0 50 cent il 6 pent B 76 cont

Prix ; Gfr 50




ROBINET FLOTTEUR Moddle forl pour pression

Orifice 10 | 15 ‘:m_lﬂ_ 30| 4
Pt | 630 ﬁ 15501 19 | 26] 45
Flotteur zinc &.50 35[1 E‘ 650 E _1;5
Flottear cuivre m m 9 .50 ? 18130

SOUPAPE EQUILIBREE A

FLOTT! U RS
pour Réservoirs |

Corps en lonte, laiton ou bronze
Garniture cuir ou caoutchouc

ll'!un.'r_

Prin  |leitis .
e . .

£ IIJI' 45] 30)-35] 60| @ E'LII 0 IJ{} 'IE!l IE{I

1io|130° 1ao| 1m0} | i7of o 210330 -.mi*ru 30

o 18] | 2

- B | pCm

PR, JEDNY, SR, PR P, P L. P Y P, e

EJEGCTEUR A VAPEUR
pour amorcage des pompes

PAPILLON REGULATEUR A FLOTTEUR
pour Pompes centrifuges

ROBINET ID'AMORCAGE
pour pompe

g | Ontice | 7[00 50|00 08 | 50 |00 | as0 | == 40 |50 |60
Brides 180 | 215 | 285 | 950 | 875 | 400 | 40 | g | robine |I = ===
R T o | o 1| ol === PRIX aazawﬁumiw
RIX 50 | 70 | 80 | 110 | 150 | 200 PRIX 75 | 00 | 120 | 160 | 180 | 200 | 250 | 300
Crépines avec Clapet de pied, dit de Retenue
Figure |85 Fignre 187
T T
i pbEime AN i | a4 | B | Ill-lr| LA | 150 475 | A0 | oug | A | W0 | a50 | A0 | S
Illl_':"'l'l:'r'illii:; LA | ARG | 18D | 100 | 20 | il '”'“fr_ ga) & ) | a7 | A0G | 450 | 520 | a4k | (i
Wig, 182 PIIN | 13 | 16 -3250!27.50/ 42 | 76 | 102 | 155 | 155 zuﬁlm | & 375 | 470 | 575 | 845




INDICATEURS DE NIVEAU D’EAU EN B?@E

SERIE FORTE

. ¥
Piamettes estimimre des balus veppo 7, 0 I | 1y 1] ¥ 13 Sl —I_‘ﬁm

live Fapbiles | Ll b i 1 1l i|1 | (R
Wi ol s n 15 | 1| s =N Ak g Ha v vk
| {0 T e 23 25 27 J 1] 34 a7 210 3
i 041 ] l
) e 20 ’ PP IR [ . .
PRIX o . | )
f ¥e _,”__} i Diisplin ; | | | 410 44 48 52 | 6&
a lauflies | ] [ | o— |
Pisnta gy fivarion nicy. Arwensiains uupgulos ge Taelier e anfiploeesit, immd gue Yoo pargagdoiles feidfis
b Lifera e iles il lies
Type i boissean Type & presse-¢ oupe
- Indicateur de Niveau d'Eau 4 Riflexion
T - T i q 1 T e el = - e -
N I \ hA [ | I] I‘Jf‘ I._' Mwistern [Hiarmmire | I3 sranice Lormpuenr
.'. IlI- l| | t|'|rI|' lrs ||.'||||||'| F‘F‘]\\
I Agugunipas B dluniakle e evai
monté i -
1 i "
SUR BOUTEILLE EN FONTE 13 |3 & 133 1] 2a
| 1t i In a 18 (1] P‘.g
R o - a i) B & M5 3% ¥
MGDE DE FIXATION A COULISSF i 15 11'5 i 23] 82 ‘Hf
4 i 230 & 2nY Fall} |
POUR LE REGLAGE y % 2R - S a3 &
i 21 200 % 320 I bt}
7 Pl 334 b Fl i 55
H s oF & 350 134 B
TYPE UNIQUE I 2 391 eh gl i i
Brides de 195 M GLACES DE RECHANGE
Ro%inets pour t..IE verre o> 20 IUMERES _ LUNGUEUR PRIX
- 2 |1;h. ik
g | 113 3.16
PRIX g 41 3.75
| 1&% 440
Bouteille seule avee liouchon sipinrns i e 4 I,ITF a a0
et robinel de praven . . 7000 7 'Ir': IFIr FEE
Appare! complet avec robinets 4 bolasonn 107 09 ;‘. E; [ r | ":L'I
Appared complat avee robineis & prossg—eoupe 118 G0 “ = 1 50
g 40 9,50




CLES de ROBINETS tout en FER : = i

Mimenswnny | i
carrd m fm o 14 i g | u S U B el N
- — —_ e ==t i
Prix . fre. 0601075 1. 1,15 1.30 1.30{1.75(2.  [2.30/2.60(3. |3.50(3.90(4.30[4,755.25
| [ |
| ||
| [l |
Orifices, . cmml 25| an| 86| 40| 45| S8 | a6 | 60| 63| 70| 75| 80| 0| 100|110 | 120
" l _ o | A Bit | g0 | 90| 80| 100 oo | 100 | 110 | 120 ) fT0 0| £80 | 1300 | W0 ) 1500 160 | 1T
PA ONS I Mmensions en millimetres
| f % a0 | 1616 P 446 | fes | LRGBS ) TED | BT 1TA | 180 | 185 210 | 230 [ 240 | 250
|
Tuitt i bromee B
Prix | I
! Fonte et bronzo | | |
= | | S ] | — | = —= ——
Orifice miee] L0 | tan | | IB0 | 1Te | 180 | 1ee | 2on | 2y 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 60
A {80 | 1ty | o000 | 2040 ) MO | 200 220 | 2200 26 | 250 | 260 | 260 | 270 | 380 | 230 | 300
Dhmenslons o ol fteas | I |
B ha om0 | con | nto e | as0 | 850 | 850 | a60 | 385 | &40 | 430 | 460 A85 | 510 | 530
Giete i} Tont e proimes W o | i B i il inn| N = ‘
I Fonve et breorn e | |

Reniflards

Fig 297

Orifice 15 =mjm
Miam. de la douille
Iy m fm
Prix : 9 francs

Timbres de Chauditres
Mbodéle Fort

Raccords en

Orifices | (L1 2

@ik 25| U0 35 | 40

AN T

H'..'-II

a BE Prix . hyg, 7212.45 2.70 .!.‘?.'-l,'{,Tﬁi-l.'UJ-ﬁ..EH 695805
. A, | I

%

5l ‘ 58

12 (1650

L= FT |15 74 | 41 07 | 27 /48

Y

20

Bronze a ajustage conique rodé - Série forte

G0

25

33 ,”.2! &0 /59| 50 160

= Prix Fig. 74

Prix : 0,465 cent.

290 | A.65

4.25 | 0.10.| 7.55

Raccords bronze en tous genres

9.20 ‘ 13 | 24
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LR NINTUIN | i

L0 1 i Z1.50 | 'ii"ih'l]'!'j
1 25 - 2775
)| IR R L1] A2.50
| &0 33 151 35.73
100 I8 1RO 41
HH) 48,25
250 50
S50 hil
F'ﬁ 219 00 L 300 0
biG 75 aTh 85
TYPES A MERCURE _ . . R e
> Fig. 258 — Thermométre droivd partie fletée pour bules
il e fer anglads de to) 27 pove prendee I tempémbure & e

et v [a vapeur: Finutoor visible de la grialoation e 210 @

| A tule plongeur e pge™ de ong et gaing e go m o I'r 40w
PRIX . 1% - LR 20 »
| Fube intécleur e ri limnge . . . : . . T.50
Fig. 251 Thermométre drolt pour diffuston, bride ronde
praduntion. transpanents
. vyee tnbe plungear de 15 contametres de lenguoir Fr. 25
3 ] = 'l-
PRIX | Tuhe midrienr e rechamme o o o - L LT E 7.50
g, a2 Thermiomdtre coudd d'équerre pour apparels

cylindrignes, garde tournante, bride plate or cintrée faisant
worpE e o thermoméatre

| Awec tule plongenrde s c®, de long. etgaine de gom o Fr, 60 »
PRIX I5 L 35 = u 40w

Tube mtériour de rechange o . «  7.50

Grodvation normale oo degris

Ff 250 Fiy 151 Fiy 152 Sor demanide ces Thermometres peovent dtre otabbs poor 150 0Lk




Pour pression

de 10 kilogs

Esnan ivaran it
i

25 kilogs

Ubybices 15120135 ¥ 5
Fridcs ... .. B e el ] mo
P .00 | 120 | 138 10 | 140
Fene 0 9 |11 |14 18|18

Pypee 4

VALVES -

DIMENSIONS ET PRIX

i i fil i T4 1]
| 17 170 180 | 18| 3
10 20 | 2| 230 39 i}

:
1
G [N} 11} | | (k] i |
13 (] !

l.u_mll-'li.l‘r"
YIRTUAL MUSEUM

Ccourant
[T Wit
| e en JITEERILH

Compz e fonte douee

| B
vprnilure e hoodize oo bile

700 20 |80 | 105 1231135 | 155 150 210 ' 230 | 250 | 285 | 33D | 485

Clapets

clapet et sigge en

de Retenue pour Alimentation

Corps en fonte

I . e Liplde
| e

Prix H= 301302

Figures 301 ev 302 pour pression

K | 15 ¥l
%l W 1 [ L]

i ] 14l
fi i i | 41

il 12 Idlogs

11

Flgures 303 et 304. pour pression di 12 hilogs

il 4 1 i1 3
I3 13 il (WA
NI N 1 Il 30

] 51 0 100 110
183 200 | 2|0 | 230 | 35y
260 | 2R | 300110

23 | 03 | 50



! Ti d H P
VALVES a Tige montante et arcade pour Hautes Pres
(Modile Perfectionné)
TYPE N® 6 — EN FONTE ET BRONIE. PHESEIDNDEMAREHE IEE[L{:GS
Ovificen , | 40 } s |e@!m 50w 100 ito a0/ 130 | 140 | 153 | 160 : 70 | 180 | 00 | 225 | 2%0 I
Redis .o . 140 | 160 | 175 | 185 | 200 | 310 | 250 | 250 | 200 1!“55 30 113}‘“""“* 370 | 390 | 420 |
AR v < »reoors s |20 | 200t 290 | 2e0 | 280 [ 360 | 310 . 335 | 30 | 380 | 300 -!_. | 440 | 460 | 510 | 560 | €10 | | '
Prix I Vghit i - L= T ] | | | | | - | | | | I 1 | | I
TYPE N B EN arFH ET H-H'DNI'E FU'UH VAFEUH EATUF‘EE PRESSION l.'Il'_ MARCHE 2& Kﬂ'_ﬂ-ﬂﬁ
[ itees, atl' | sl | a0 a1 | o ||_-x ||| 120 |m_.| 140 | 0] | 1600 |"11 I I | i i o ]au| | |
Beides | 130 150 | 170 | 190 | 210 | 250 | 240 | 290 :r_u_-'n“E W0 | 305 | 45 li;.'i'?l-l'ii}u T i
be :.. i o (n,. s | 25 | 230 | 250 | 270 | 290 310 [335 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 260 | $10 | 560 |60 | | |
Pl‘ll r-.'||| - | | | } | | | i | !
TYFE N+ I, — EN ACIER, CONTACTS EN FEERD NICEEL POUR SURCHAUFFE. — PRESSION DE MARCHE 28 KTLOGS
Ol e AL S [6N | cme | BD | B 1o | DVD 12000 §ED |-1*';||i':l|:| 16 | 170 | 180 | 300 225 | 250 |
Bricee . I T A A T 0| 273 .sil}lm 513|335 | 345 | 370 39 |40 RN
Lotigiiimy . ||1'JJ BES | 205 | 2300 200 [ 27000 2 3000335 300 | 380 | 300 | 320 | 440 1!‘.‘;1!“{] ;lElUIE'-H]' i il |

I’l‘l: wpe 10 .. |




Vannes a passage direct en Fonte et Bronze ] B O, 7%

Nieges en hronze - VMontures a houlonx - Drides dressées | ULTIMHEAT ¥

Série o oyenne pour chauffages & vapeur et pour eau

EPRELIVE - 18 kilioss Tivis 10 i 1, gse 200
Mrificez - l I I i fif) m | & | K 10 I 3 | i I [73 ¥ | 125 | 258 | ]
— — 1 1 I
Dipsndire d-s Hrides ) 060 LUy NEse) a0 | Ea | ads | ) 290 ) S0 380 80 40 | 450
| 1 3 ] .I i-l | I 17 .I'.'\ (i} oui I e
I ) Feix 11 i 49 M 29 L1 i 23 LAY 141 170 |, 367 248 | M6
| | |
Série renforeee pour vapeur. Epreuve hydraulique 25 kilogs jusgque 1007,
Presiian de =ar-he - 1 Eiloge
i_ ._--._T — ——— — - — —
1hihar n' | 5 60 |7 g | 9 |0 | s I i50 | 175 | 200 | 25 | 330
Dbimdt b den birldia | v | s | 1 A | X | TR BEs| 3s00 | 0% (305 | 345 ) 410 A
Langueur -;"-.ln-. 7 | 18 | i.'-'-" _ I ] 3 i .;5'1- I -'_1|_ _'F-I_ _.'”-'- l _!I \ ?:i'
— | - - - —_— —
I 1R Prix | 48 a2 | 65 | 2 | T4 0 | 10E | 134 | 162 | 215 | 2459 | 200 | 369

Les Vannes se fout également en Bronge ovdinaire el Bronse phosphoreux sur demande

Vannes Spéciales pour trés hautes pressions

et vapeur surchauffée. (Fiz. 299)

Cheibicin S| 6 | W B | &0 | 0| R3S 30 14 | 200 | 285|290 | 5| 300
Dismbtre des hriddes | 160 170 | 185 | 205° 220 233 | 260 | 095 | 330 | 360 | 395 | 435 | 455 | 445
[eingiet dan van 257 T R 517 i it 10 | 455 | 450 | 4650 465 | 313 | 315

Prix




. DETENDEURS

Corps fonte Carmiture bronze

Pl'ltlf VA peurs, AT, SEUK i toartes pressilis

Principes pariiculiers de ces appareils. — Le [luide rencontre constim-
went des surfaces dgales a'dquilibrant tant qu'il n'v o pas de détente. Lo section
--.lpéricurt du |Ji5|un eal en comimmunication aved ]II:IlI1ll.-:-|',I|If.II'I.'!. el le secticn
miéreure, éenle & ln nechion supéricure, esl en contacl direct avec le fusde
détendi,

Dans ces conditions, fes wariafions du fleide o hanle pression ofomd aoeune
influence sur o pression de détente,

[ Irifiees 20 il H1 31 '] e B g 101 | 1%
Vhapiiee des biridos 111 1 4% 15% I 1A% 1 15 N
Longoeur entre hiwdes | 133 | 40 | VES | 193] 2§D | 7 riv 3 = -
. Prix | - -
Frg, ¥0sans manomoire 86 | 160 125 145 | 165 | 176 180 210 | 240 325
1 PeE ITERRAMIAET= 1 | 124 148 | Te9 | 169 2 23 T4 ail Joh
Prix |

I'.IIT. tIII BATIA ENATEInEirT :
I||. oVRC, Einnang ] e I

G| 130 | 65| 185 | 215 | 25 ( 250 | 2Th | 300 385
g | 154 | 188200 | 239 | 256 | 281 | 301 | KR MG




de VAPEUR |

||!_ il
Cors fonte
Garniture
bronz-
1Eu |= ! bl K1 5 ] K1 ]
{ [} [ EY 15 [aY | 28m | s
. b 120 %% 135 A0 &n 270 L
P ) 15 | 130 150 200
110 150 180 200 230
—— —— m— —
b 2B fr

SIFFLET TROMPE

Corps bronze. Irompe laiton poli.

1
§ ERBLLY

£ | B5£ | S22 E g
1l e L [N} mioIm T "
3 I3 &3 MH- | 11 k. 3k L. |
2 |13 440 1l B 4!
il 5| 1w G I kilom an
L1y | L] | ¥ T80 I L. 4 | b
1115 15 |71 a5 |k B | 140
LT I T =] 193 | 2 ki, 175
150 43 =] 1SS | 2 500 240)




&3
Soupapes de Siireté pour Conduites d’eau, .H‘.:;-r:..bd&'z(_g“ﬁ

Modeles & Conlrepoids Wlﬂm
R HLfHIHElT

Orifices | 80 85 | 40 | 45 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | |ovINTUAL MUSEUM
11 | | I =l 1 1] Vi (Y i L85 on (21§ | 280
Prix dow figures 326,32 50 | 55 | 58 67 786 90 |101 | 140 175 |207
| I it 1

MODELES A RESSORT

Dirifiees i | W Bl B LTI YT A R | (511 i [anh | 150
il
| ' i Nl |_ T
[ 4otk 1200 [t | 150 | 160 | 196 |18 | 215 230 | 2585 | 260 |'.'I_. | 285 | B0
|
— | —— S | e | e s |_ N B P
I

(-]
&
-
=1
o
[1-]

{45 | 119 | 160 | 186 (228 |83 | 335 |35|.1'.3'EE||315

MODELES AVEC ‘GAGEMENT [ATERAL

|
Gnafires i wiid | 10 i L V18] Th B0 90 1 100
. . | |1
DMametre des bndes . . . . . . 12 1330 | 150 (150 | 160 ; 195 1185 | 200 | 215 (230
r"-'“g”f uT » . il | [l [ L aan | 200 [ 2490 (2500 | 260 | 280 | S00
T E T O ] | e o
Prix ligure 327 sans le contrépoids G | 6% | 66 | 76 85 | 100 |111 | 150 | 188 |Z23

— e e e e | e

Prix figure 32% ., . ., . . . 66 | 93 | 76 | A9 ill.':lEl | 118 !EB|IT{! 210 | 246
) )




Puer ume houtesr |.1'-.|:1i-I

La tumpdratere sl e
{rn charge oo & Hxille
Petaakinn ] pourss OO0 s
il=gris contigraies dle

Powr wos bawiosr d aspitation diy £ 4 0
k) b 457, presalon de § & 6 lalog.

iﬂut'.-" i 56"

L

Injecteurs

webinn s, ' & mitiew Vi | 4 mitren
la grevsion de b slg-

therw duig fizs | 'kt = Wil % hilag
Pusar ume goesslonm ae AAEV NS b Tk

| =
5q

T i tres

4 afing

2k | ik, |

ER T
kL

Yo~ |4.='. AT e At 85 40

b fempimagare de e guinire siiploufre

Pawr 4 & % mbires d'aagination, enu e devra pun depasrer 35 & A0 degive

Elévateurs

a jet de wapeur

Mimros, .- " | 2 + i 6 B | -"I.'
| Rendeniont en [itred par. minis 12 ¥ ][-r -l-l’l | 6o
o 'i!}w"wt intér. i "l vapeur "'_l . | 25 35 4N | 50
DIMENSIE NS L des tuyaus L P Ienu Ll 25 A 50 B3 )
|| I]i'rrm.tr:l cl:cl- riden o T ¥ 16l 2L
VD | 40 | aa | ¥ 373 | 423
|

_ .J En foate. tuvere htomes, . . . [e | ] 75 | a5
Prix | Tont co bronee o0 AR 65 | Lt 130 150

{ En |_|||,1|_-|1§| duiei l 1 78 122 4




Re Starting

——— = . = r. = a. b —
Numilion ! S " S T i ] ol TRl
Rendemen ea litre [
[RE EILERLLE i} 13 | 1, 30 i"% -4 1o | 123
Cheific % | M LT 5 | # | 45
Dinnsrtee dis bipleel 80 iy [t | | | | 1M I% | 167
Pamandugs de brop
plein poun tubes i I
ler. - 10 34 AN I A e e Y - A G T
Prix it
Ga B3 B0 | WF - 116 TER | I40 | 140 |25 2850 X0 400

| atir ||||.|'|_.'|
lout Bromnee

Eiévaleur 4 Jel de vapeur

pour eanx choudes
Spécli] pour les Teintureries
Fype unigue

L livsotre sl rorae v vigaeEd 25 1

trisnan el o H

[inmdtie e bildes I_r!.l .
g

|_asqmisur Jubale

Cirepis IFomtg Tuyéne Briviee Prix: 45 Francs

Barbotteurs 4 Jel de vapeur

Spetidil pour I chonffuge rapide o1 sins
it des cives de febntore
MNumeéron | ; E Tk Vi 3 [ 2 i d 0
Dt ine. du tayng de vag. T - . 1) Ik 30 3% 43 |
e X _IE |-|.|rm.|r'.1|Im|.|1||:||.:‘l: ; I.- | 25 =) a6 | 48 | ] |
Frix !: Terust en hirtmze a0 5 54 5 85 105



Clapets Automatiques d’Arrét de Vapeur it duoouin 190) £ 0

Ces deux modéles fie. 308 [ix et 309 i 5o font
o piropd el soow Tndi pabee d auvenie
v inilicateur. dlowcaetore
Yol e w T sams snelieatonr o ouy erbur
rven indeeatear dauverin
e levier o dquililies

PN |1'r!-:r I|F|I'|||:||i-|| i+l ||||iI|_'.||1||I i T vierl e

Fe. 300%

Prix sur demande

Type vertical Type horizontal

SECHEURS DE VAPEUR

Modéles renforcés en fonte spéciale o I & Lol a:] sl & | me
[Fwmitre des brades | | fs6) 210 230 260 290 30 B0
iigrumut tirtale 245 340 | Al 510 G0 Fii 1] 7o
i, du Tuymn de parg 1 2w | 63a | 3342 | 33042 | 942 440
= | | ot
Coupe Prix: frs | 5|6 | 2|6 | @) | W

Sécheurs de Vapeur en Téle d'Acier pour Hautes pressions de 10 a 18 kilogs

Plans. Prix et Devis sur demande




Purgeurs Automatiques de Vapeur Condensée
|ppdicatles aue Chauffuges, Lissewses, Pareuses, Selor, Appréts Appareils de Sucrertes, Tambeners Setbeurs et Culindres a [""'"I-ia’-__,“m‘-‘-_. —"'Fr
U= G

. ULTIMHEAT ® |
| VIRTUAL MUSEUM

| |
[Pone SPECCAN Y, ETE  TnEimes
A irens prodvidhl gffe mantes
Ty el ||_|.L|I'_'r!.r||| LR e L]
LR TRl el Hulir Ll aras Al A '-|~-'r--|!r--

permetthnt  de plun oraneds tlékats

NOTA Le N* 0 bis re fait en acier powr houtes pressions ef Surchauffe,

Fig. 336 bis. Vue en coupe

t (5= I“llﬂi.'“r'l. F-l!.'\ﬂ;"\l aur e ||r|i|l.'i['-:: ]'.'I]lfsilluf r||.' .‘.'lltl.l'li"r&r'l ne soit j[."l‘n‘i Elijl"i} ALY LAprices |Jl1lr'||" l'{'l.‘l!ufi.'.ili. ]"Jli" il '||'l‘;||'| |'||'.'||t||||'.'. |I‘ gervent de
réservoirs, nlors que la pl.upur: des plIraenrs ne Foncticnnent e ]nl:"sql.u! l'appareﬂ i purge’ o5l ram p].i d'eau.

lls ne perdent pas de vapeur, lls évacuent les eaux au fur ¢t & mesure de leur condensation et peuvent relouler jusque 4 et 3 metres.

Cirarde sensibiliné. Marche -siire et resubitre. Pas de réglage, Pas d'entretien. Pieces miterchangeables

Led pureenrs sonl |I!|Iii."-[|1"'r|:=<'||||u'= L lea oramdes .-urr'--!ur- i puarger el lods lizs .1F|r|.I!'|";|.f- i necessibent une purge regyliore el adricis



Purgeurs Automatiques

a FHotteur ouvert

P 3551k
Corps fonte -~ Flotleur en acier

Mumiros | 3 } 4 5 | &
Fhyifiisen 5 | 20w | ® | W] W@

Hricdes M ) (O T T A -
E||1rr birickes 16l [ 200 | 2dch I8 320 | 3120
Hantenr 23| 250 M 190 41K ( LN

-;:|.||:|||1'. Bhka | 200 3 5500 L
[Xeb, beare bir, .

de a1 2%y Il 50

Prix 0 | &

| 5080
300 | 9 | 4.000

85 :_ﬁu 170 | 200

S Ry R w0 o) Egiaeiienl gy aeme iy tiec bty

o acaer, Siiwes ¢l elasety o Mieke| acier siuicial

Garnitures en hronze

GOy | N [

7000
! ]

Purgeur Automatique « LABYRINTHE » -—

Spécial pour Chauffages

S0 Ves LANCADELe el g

Pas de {lotteurs

Pas de ressort dilatable

(FLLEY X1 T

o e bbb pon

Pas de clupets - Pas de levievs  Aucune pitee mobile

|._'I I-"'I:r|1!II.I|'II.lI'II1 LT T III.rI|'I|"!III"I'I1 MR |'-'r|'i||'|r|||r| i "I-'.1.I.':'I|.EI rugeeEmanTen dﬂnl (85} p._?‘|'|.1|- I:-|:1:|:| |'|_|'|t|1r Ires confaurng

Ce purgeur comvient potur snpeurs saburdis b toutes prissions depos 300 pramimes Jun

NUMERCS

[hnnmwistyve dis orifices
Langueur totalo
Hautewr din centre

[Biksire e 1) ks
enlitres § + B
par heure |

b la ' 2
piressinn I

Surlpee de choulfe commespondant en md pour
tuvaus fases & air Lilee

Prix sars contre-bmdes et honlons sauf ™Y 1
ALl el ||||'J|I|r!|' |- E

14 kilies
1 2 3 | 4
i3 2} o | 3l
|85 254 185 i3
501 35 | it} 73
4} 160 4] | Al
i 1210 00 | A0
Fiel mnn 250 A
14 ol 180 00
12 1 120 2
|IJE1|'|I...1 s md Ta 4 10 & 10 W& 150
4o 55 | & [ 100

Par suite de abacnci de LEL iben
Ca puegear 1r[u|15r_.r1 I'mr ent
les pomitiem, Il n'est pas encombran

Une epdpine placde dann bn charmbee ile smitogange
reglable

wilile, [+ déreglage est imposathde, oo o'y 0opl usere ol coincement,
i e v tallaend

wiey wim b fomedtarnement. 11 pea we placer dions tmntes

thgriclic Ie passace dles sabeics ef impundda Cel apgsarml rst inde



Filtre a Huile perfectionné

pour I'Epuration des Huiles de Rebut

I _—

- 1 5 E g
w| S a| Ex| 2 (.
& 3= | = 2 EE g = = B
o MEL- S - = = | = B = =
e o 0| 1 I | ' SO - - K- .

gt

| i - ;I! | I_.i1r|-1.
Vo[ B0 | MM ) 34 i
B | 350 23) 15 &-20 il
C | | .0 | 43 L] 25 a2 ) | 7%
L T L 38 | 4y g | 30

Ces appareils sont en tile dlames.
I exterigur vot dmmaillé an four

CHAUFFE-GAMELLES

Se construit depuis J jusque 7 ailettes
3noD APPLICATIONS

Diamittre des anleties 420 T
Hauteur entre ailettes 230 0,
Emplacement pour 12 erandes gamelles sur chagie

.-Illrlh"

Pas de joint Pas de fuites Proprete

Cel ..pj:mr.n.f pol comiposd  d ime eolorine  verlieale
en forte oves mifetles crrculiires dlagees sur fr'u;ln'ﬁ"-“
fes ouoriees posert! lewes gamelles. 4 exd frin emplog:
& eamse de son peir d enciambremant!, de s gronde .'-I'ff.lrucv

de chouffe et e sa comiamendf i

PRIX 1914

b aleties 115 Frascs
} 125

» 150

fi 175

7 200

Thent les aliments i o Température de Consom-
mation,
MNe [t pia Louillic ©t he peit oV et ':'r'-er|||'-

10T I"ll""‘i 'Eﬂmln‘ul‘i.




Plaques et Tables Chauffantes ou a Refroidir \Eﬂf e

. . . N 1] Rl 1
sans joints ni raccords — Tuyaux ou serpentins en acier, noyés dans la masse | BLILKL =

P S T e e T P T e

; __ _“_'1' .'""'|'_|;E+-"1,.-;-.' ST ]_Tw_;_m{,- :
ﬂ”;ﬂll'iﬂﬂffﬂﬂ]l"][ i ] -

Dimensions courantes | ™ 500
1T

2m 750

v i T
. 250 ",
" 3”' 1|iI

Toutes aulres dimensions sur demanide

R L]

=

Se foni avec ou sans rebords, cn toutes dimensions

partant alleindre fisgne 3 métres

| 1 }'l]r]

Table a air chaud pour produits se¢ travaillant & basse température, entre 35 et 45
degres, Spéciale pour smif, margarine, trempage de chocolat etc...




U]

POMPES
a

VAPEUR
pour alimentation
des
GENERATEURS

- - = A1 = = - =

z f|= e? | o & £ |, 8 ;.5‘ lz g | :
B |82 |5z |23 |Eg; | 27| 22|28 |2:| ;2| 28 |2¢| i
£ Ze= | & F = 2 | 23§ i » & | =& | = B I = ?‘;'=|E£

> - s = = e 0 = 2 = = a = E B & | = g e
= |de2 |8 g |nif ([ FL|EF|BEE|RrE| 5| 2 | =¢8

B g | © s ) > £ | = € | | =
1\.'1*1.. 1 K'_"-: |
H 63 b ] a0 0=T00 | 6.4 85 18 12,7 1B 36 200 | 10,500 216
B-B % | 4 62 18500 4.5 127 | 9254 18 20 % 43 34 v | 3s0
G 100 £ il ImL G0 2.5 18 [ a2 19 L5x 61 7 [ B
I {27 78 #9 dmg0d | 127 | 19 a8 254 | 28 66 104 . Ti0
E 127 I 6 By am300 12.7 19 i) 33 2ax Bl 145 ' 1,080
G 1460 B9 152 TEGH [ 1D 26.4 ] as = BB 1E1 i 1.260
¥ 152 a2 203 e 00 | 14 25,4 63 1] 3= 94 195 v 1.450
F-F 152 100 203 11=4500 19 5.4 63 50 d8x 99 237 » 1.620
I 177 100 203 1m0 254 32 [ 50 38= 99 298 | ¥ 1.B0OO
| 203 127 154 15w 254 a8 BY 63 46 = 122 A& » 1.5340
L 254 152 05 dgm 3z uf.] 100 76 L6132 565 " 3.060
M 303 184 205 h7= 34 &0 127 100 4B8x 142 658 ' 3,600
M=A 305 203 a0s5 (= b1 50 127 100 48142 703 " 3.780
N 354 e 305 T 5l (1] 152 127 S6 157 1202 | . 4,320
(§] 607 | 254 407 45 76 g9 203 177 61=193 2358 | ' B.400
O 07 a5 L7 TAm 6 ED 203 197 61193 2354 . FADD
I ANy 254 Sio 10, Fl7 ] b 114 177 6T =183 2812 . 8.750
0 407 233 L1 fm 76 4} 203 177 BY =193 2812 " B.550
11 el 305 LA 124m Re 15 A 177 il w286 3402 w 10,650
Ster demands, ef mogennnt ime lipdre ples colue, fo pielt fournir cov pompei en lope venfored pawr pressdan wpericure a 12 Bl @l podran!
Fomt hammer furglie ¥ !‘.', EHD,



Pompes a Courroies pour alimentation des générateurs

————

i ..-r\-::.-! :-:1 -
1 b
1 :ﬂ r'[ﬂ L 1!
 uLTIMHEAT ©
m‘mﬂuuﬂtﬁ
Yspurnlaon
S5 reelees
Type
" Refoulement e
8 kilags vertical double
a
Nl 2 pistons
i Tinnres plengeurs
i
S demande, cos pomps
petivent eife it _-Il.I|lIr.'r'|-
defecty maciil Sviao
T e .|.||||.|||.
Type & 1 piston plongeur
'||'|||F '|‘||L. W Iree -
fl ; Dhiarni tres PRIX : |
[TATL Yo Pistism Primslie e ] it e . Paul : Privnion PRIX
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1Ere

Flygnre 3036 hia, Wamirss

|‘r|F||.'|' an

Dbt lisre en mktres cathies

Vitewse en rowes minun

\ I"-.u||.-* avey stmple i i |y

Prix | ——

! Pampe aver polies Free e Tolle, pilinroer

i
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Pompes Centrifuges en Fonte ou en n:mz

— —- m

el S {5 il 75 iy | 125 | 150 75 J;u
fliiore ;,|.1L.|r..1.--.| ¥5 15 I 75 114] |45 50 1,-,
, ] . Y e
D0ty s i L] x 45 i |11 |73 235 473 |
51 i i ik o i [ & El |
btere il 4 1% % | 61 | @ | 15 | 250 | 335 | 450
R | '..-:Iil'll'l
Fn\ —

B |||1.1|!-.|;- aleieie

Sur demande cos porapes pruvent étre scoouplést directement sur le mdme hiati
avec nn moteur clectrigue

Pompes Rotatives
REVERSIBLES
par pignons

a denture taillee

En Fonte

ou
) 4 5
L2 e e en Bronze
40 e il
13 500 |_ bl | Mbiee® Aspreation i m, 500
= __:_-:,, z | -;-.,.,_ ¥R = -|_]r5_ - Refoulement |5 mbtrea
. = S




Pompes Rotatives Reverﬂlﬂﬁ%‘&fﬁ

Bl
par PISTONS ROTATIFS il

ULTIMHEAT ©
En fonte ou &n bronze VIRTUAL MUSEUM
-‘-'rip;rati.un 7 m, K, — Hq'Fl'-ul.r:m:'lL! |5 mitres,
Vitesse réduite — Grands debits
Teiberlares J'.".‘qufrn-
Construction r\;tt[llil‘llmt‘”trriu:nt sagnee el Vel fiee
Materiaux de 177 choie E2ERVOE mU Fane d esan
.";lésa!.;e mtérieur  fextrome j"u'nis'un
Pistons totatifs tournés ot fraiscs
Paliers & graissage automatique par hagues
avec réserveir d huile
Figtire 4037
|:'|yl e 4037
.'hlll'ull'l.-- I I .I -I' "
(Feificrs ] e 73 | e LU = | b3S
1
Dillsitn Jupre | % . m | s | s0
1 anet, galbss ! L y B | A5 | 4'3e [
oy : [ !
Vilewe tmana | 175 (&1 10 150 1501
(ELTAARE: 1

Prix avec pon
lies brae et ool e

piir 3 petilaes
Gl II""-l avare
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Pompes d’épreuves pour générateurs

Conduites de vapeur

Fig. 4R,

ik, |]|u.||| -|||[|‘_ ||I.1UI.. TI-"d!:l ":I

Pompe a 1 piston, bLicke J

Prix

Fig., 48006 bis. Pompe 4 2 pistons, bac')s

d enan, dism, 350, haut. 555 b

Prix
Manametre de 100 %, aradus & 30 L':lug!..

Corps et Pistons en bronze

Fig. 4806 bis Fig. 407

Fig. 4807 Pompe 4 3 pistons assurant
W courant conting sand choes ni brosgues
saccades.

Diammitire des pisgons « 50 "
Comprse = 50 I;
Bache a vau, diam. 450 haut, 3% 7.
Prix -
Manometre de 150 % eradué & 30 kilogs.

Pompes hydrauliques a courroie pour
accumulateurs, ete.

Presses hydrauliques, presses d'apprits,

Frg, 1o
Type unigue

Prix :
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Elévation d’eau par émulsion d’air comprimé

SYSTEME PERFECTIONNE
Débits depuis 10 jusqua 200 métres cubes a L heure

camptimé remplace trés avantageusement anclon
svsleme des pompes b plstons

Diejh. on avatl abiteiii de e Liois resullils on

rvcaninae, plos do piatone, plus de soupa pes, phs
fle 1hges tarilin=, F‘I'” v sirguin il pampes dibtbel vés,

Heef, saourite ahaalue e foenotionnomogg rﬁg‘ulil"T

Lo swatdme d dlevition o v pare aodsion @'oir I‘ nul, ninrelie constante, abdonin complite @i

Tatpani  Toml 1i]‘r|i11|"!|1l'll| plongrr dunz: 1 |'ﬂlil.ﬂ| I
J||_'.'|||r W alr |'|rr||T|r|i11|'~ alk o Inva il "z, Parlods
mime, o ommisen de Pexigaitd da poits, L deux
tuwans Slaient emboltés Pan dans Pantrs,
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DIMENSIONS & POIDS AFPROXIMATIFS

—— Sr— — —
EP*’"E"?EE*-‘H RESERVOIRS RIESERVOIRS
CONTE- TOLES [CYLINDRIQUES | RECTANGULAIRES
_‘5.".."1'::1_ '-_I_n-' I . e il = —— ——
Peldel 2| £ |28 3| E 2|22
LITeEs, |gE|3E| 8 | B (S5 2| &8 | F | B2
1 - [ = a1 3 | = v
10 3 } 340 | D80 45 [ 00 | 0351050 | 80
30 3 3] ash | 080 W0 | 04| 050 65
20 3 i 1050 | lan | 60 0E0 | 050 | 050 | 75
5[ 3 ¥l 057 | Lm | R ) 0.5 | 06s fi%
50 3 ¥ ma& | bom 05 | 1m [ D50 | 1w 135
75 3 [ 09a ) Im JAIS N 150 0 0350 | 1w Biil)
| J i 3 P 020 1Es ) bm | Im | lm | 200
| 5040 3 & 1122|030 ) 226|150 | lm | 1m | 250
i L ] 3 4 I3 2 Al |2 1 | 'm 37
3000 3 4 139 | 2 0|2 150 | 1im | 455
4 () 4 4 156 210 s | 2 2 | m f35
5 [N 4 5 e | 24 | 60 |-2%0 | 2 | 750
{000 E | 5 187 | 210 G50 | 250 |2 1,20 B0
7.001) 4 3 o|2m|2l0| Mal3 195 | 1,20 | 975
f il 5 5 | 212|230 | RO 30| 2 1.30 11,200
0o 35 5 | 236 | 230 |)1.060 ] 385 | 2 I 1.590
{2000 5 | 5 | 230 | 295 |10 | 330 280 | 1.30 | 1440
13000 5 5 255 | 19 (1450 ) 400 | 200 | 1,50 (1,580
20,1300 5 3 13 A0 10FI0 | 460 | 280 | 150 [2.700
25,000 5 3] 286 | 300 2000|430 ) 200 (2 |2900
ERe] 5 O | S 450 (230 | 550 2802 (3.400
40000 5 b | 360 | 4 w4 250 | 4 4.250
50000 [ fi iy |4 L3570 | 4840 | 280 | 4 4060
o M) f 144004 14000 | 435 | 280 | 5 16000
75.004) & 7ol440 )5 4600 | 5 3 5 7.250
LW 7 Bopsanls  |roog|s 5 |4 [9000




Henry PLAYOUST
TOURCOING

Construction

en ser.e

Pitces

interchangeables

Y éamprs am

I.‘-'I e IIiI L ENIne

Hastenr du centre

| --ﬂh mient bomeiudi

J||

I'III

2 irous e fiaation

Vrome avallees sle

Ilulull- AT

Prix

MNuta | s guiilie

0

|
wibigat] i bale

i

¥

Paliers Graisseurs a bague, Coussinets Bronze

Seérie HP Modéle des Forges et Chauvdronneries des Poulrains

agiuum

J\[.II.IIII.III

)1 it 4 b il

3 el
70 B
I | .-'||-|_
tid [ 12
13 6
I.fl_ _-II1
| 2o
W | e

210

Portée double

Semelle rabotée

MODELE FORT
TYPE [HOUSTRIE

5 ] ol 13 ] i} g i L]
100 | 110 | |20 136 ] 141} ! 130 I 1r_-l --eth- -ﬁ_
TR w5 | 35 | 8 | 30 | 3 | w2
0 w | 1 11 EER T 1 [T
0 2 23 z | | = 5 30
T a4 o | W | 7 | w2z | s 1o
E N NE N B A N N E.1
%0 240 zZo | 78 298 310 30
ez | 3502 | 3302 | 24 | a8 | 40228 pite vl B tiad
L g I 184700 ME3on k) 33 kO 17
B3 % | o 56 €5 4z 12



"“ POLILIES: EN FONTE DOUCE l‘ E‘ﬁh

a bras droits en une ou deux piéces

Poulies & gorges pour cibles
Les plus solides Exécution suivanl dessin, modile ou gy trowsaay
e toutes poulies brutcs ou usindes jusqu’s 10 tonnes
et i mdtres de diamrire

Les mieux eguilibres
Ne se déformant pas

Priv v demionde

DIAMETRES COURANTS EN m'm

200 - m 240 260 240 i) 30 340 = 30 80
00 430 — 440 = 46l 481 06 320 A1) Al - il
] - 120 40 i} : bl 100 = 720 = 740 Tiill T4l
L L] B4l Bl G| el G421 40 il Lt
| midtre.

en tovtes lergeurs depuis BO " jusgue 400 5.

Toutes autres mesures ou dimensions sur commande.
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CUVE

MATIERE PERFECTIONNEE

A mou:ements combinés, avec débatteur picoteur, relevable en plein travail et inclinable dans tous les sens,  yLTIMHEAT ©

|':.|'.-l_.1. =, L 10, & il J'.a.ll.l

- MODELEf UNIQUE -

CONSTRUCTION EN SERIE

PIECES INTERCHANGEABLES

I'IEtranse)

' VIRTUAL MUSEUM

Par sa forme vt H-.\r ses propostions, cel appareil perme
i'hydrater le malt sans hvdrateur, avee un minimuom
d'eau {enwviron | litre d'ean par lltl:ll-l._d de malt).

Par-suite de o multiplication du travail des débatieurs
I'empatage est excessivement tégulier, trés uniforme, o
AVTR Lol I'J'1"_.'- ."-qj:u'::r:'.

De ce +.-|il le valume de la pre T E Lremipe el |l|]‘-LliLl-
el n':lml ce qui permet dépuiser la driche jusgui
| a 2 dixiemes,

Autre avantage tres appréciable Le malt peut
eite cancassé trés hnement avee forte pri rpnrn-.m de graimns
CTis, sans aucun |munL=u|r.~n1 pour le soutirage. Au mo-
ment du 'H.l'l.'lTIl:‘I.qf‘ rJ la Premere empe, on reléve les
debatteury par un I-lu.| ile tour de volant, de [-1- on a ce
quils ne touchent plus la dréche ; atin daccelérer la fil-
braticn, on lxisse seulement fonchonner les ['m. oleurs.

Les debutteurs u:- trainent pas sur le fags-fonds, 1ls
ot F!lrll,l.l l'r ut I"|r Fé 1'I.'I.:'|.' I‘ﬂ makse el l:l rml’il iC I'.l'l"!' Il‘r|1r|"ll
reemenk l']l" Iﬂ. h'.l.]'ll'l(" BOUS |.l"' h.l.”.‘\n. Il.]['ld"

Lm: purge |:ru'ﬂquc- des robunets soutireurs suffit Por
saccharifier f|r11[.||r tement Uamidon,

DESCRIPTION

Cuve ronde en 10le o ucier, colandre en 3 7, fonds en 6

Diamétre 3 mitres. Hoolewr de la eooe 1 om, 350,

Faux-fonds démontable e B Erongons, bronze e 4 >
qu.:puf:;s:ur, dier ferles longfludinales froisdes & 6 dixidmes
de  largeur, woee pieds el couvre-foints.  Mouwvemenis
indeaninmes en acier, fonle el fer. Poulie five el folle.

Prix sur demande
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Chaudiére a Cuire

SYSTEME PERFECTIONNE
CUVE EN CUIVRE ROUGE

CHAUFFAGE A LA VAPEUR
PAR GROS SERPENTIN
A\ NETTOYAGE FACILE

Malaxeur type halice

Fase d'expunsion permettand o DILATATION NA-
FTURELLE de fa bigre dont FAROME RESTE COMCEN-

JRF dars lo cuve ,f'-erl.fr..:-'.'f fie crdasnm

‘.:I.'”E‘ |_h.1|:|ji|"-rr_- I rg|.|c'-:-'|-:-|h- de grands

avantages o1 un serjeux perfectionnement

Simplicite de traval Réglage & volonté pour
la cuisson
Malaxage parfait et rationel
Main-d euvre reduite et !ur\rnii]annc nulle

|"‘!|'II' l']'l‘ coups l!*' e e l'Jl?'hI?lr"‘I1 e TNAauvals _El'.ll.lr

o la hitre et brdlent les Fonds de chaudidre
Economie d entreticn et suppression des réparations
PROPRETE ABSOLUE

Bitre de 17 gualité trés aromalide

CHAUDIERES

EN TOUS GENRES SUIVANT PLANS
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Rouleur pour nettoyage des futs
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MONTE-CENDRES _,.\ PE_.R_I_"ECTIONNE rﬁﬁ &%,

SUPPRESSION DES MANEUVRES _ P
DE CAVES -Tf lmml.wmm
S (A L
GROSSE ECONEMIE DE MAIN-D'EUVRE R, N Fieeaia
B WA = 3
AMORTISSEMENT RAPIDE s cerith
DES FRAIS D'INSTALLATION 3
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== SPECIALITES =—

CHAUDRONNERIE INDUSTRIELLE

TUYAUTERIES EN CUIVRE ET ACIER — SERFENTINS — CHAUFFAGES A HAUTE ET BASSE PRESSION
ROBINETTERIE — APPAREILS A VAPEUR — REFRICERANTS
— POMPES EN TOUS GENRES — ELEVATION DEAU —
HUMIDIFICATION — TOLERIE — SOUDURE AUTOGENE

MATERIEL pour Sucreries - Distilleries - Raffineries - Brasseries - Confiseries

MACHINES D'APPRET pour TAPIS

PREFARATION DES APPRETS — ENCOLLAGES — BAINS ET DISSOLUTIONS DIVERSES
CUISINES A VAPEUR — CUISEURS DE COLLE — AGITATEURS DE COLLE

MATERIEL TEXTILE pour Peignages, Teintures, Filatures, Tissages, Appréts

DESUINTEUSES — LAVEUSES A BOUTEILLES — APPAREILS A TEINDRE — TURBINES ESSOREUSES
PAREUSES — ENCOLLEUSES — MANIQUES — TAMBOURS SECHEURS — METIERS A TISSER
CHAUFFE CARTONS — DOUBLEUSES COLLEUSES DE TISSUS — GOMMOIRS
SECHEUSES A ECHEVEAUX DE FILS GAZES — MACHINES POUR GLACER LES FILS
POLISSEUSES A FICELLES — MACHINES A DOSSER — MACHINES A DEDOSSER
MACHINES A DECARTONNER — MACHINES A ENROULER SUR PLANCHETTES — MACHINES A ENROULER SUR
BARRE CARREE — MACHINES A VISITER ET A MESURER — PRESSES POUR EMBALLAGES
MALAXEURS — AUTOCLAVES — DECREUSEURS DE COTON — BACHES A VAPORISER — RECHAUFFEURS D'EAU
RECHAUFFEURS D'AIR — TABLES CHAUFFANTES — CHAUFFE GAMELLES — ROULEAUX ET CYLINDRES

-- MECANIQUE GENERALE --

ORGANES DE TRANSMISSIONS — ENGRENAGES — MARERES — TRAVAUX DE FORGE
MONTE-CENDRES
TRAVAUX PUBLICS — TRAVAUX POUR CHEMINS DE FER — TRAMWAYS — MARINE — MINES — LAMINOIRS

TRAVAUX DE MECANIQUE A FACON
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